
  

  

  

  

  

 
  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

                                       :  Norman C. Lee 
  
  

                                      :  ��� ��� �	
�� �
�  

  

  

 
  

  

  

 
  

������� 	 
�
� ��� �� ����� 



   

  

  

  

  

  

  

  

  

  

 
 
 
 

 ���� ��� ��� ����� 	 ��� ! "���# 	 $% &'# 	 "#�(�)� .$)� +, �� -��� +,� �� '#

 .�'����� �/�� 0,1� �� 2�3 ... 	 ���4�5/� 6��7,8���� 9����)'�) 9��� '# :��� 0� ������;

 .$)� ��<������ ����  

  
 .���� ����	
 ���� ����� ������  

 

 

    ����  :3-24-5484-600-978       
            978-600-5484-24-3 ISBN   

 

 • ����  �!     :  ��	� �	���	
 ��	� � � ��! 

•   :           "#$�Norman C. Lee 
• %&'��         :  �5� �=' >� �� "� ? 

•            '��! :  (���� ��� 6'���� ��) $% ! "���# 
• ()'*+          :  1200 �5E 
• ,�- .�$!   : '��� 9F	�1389    

 

  '/! 0)'� 1$23 4*��.5
6 '7)8 .9) :$;<�. 

: =>'? > @A� B�'�  :J��� K����L- ��	'  K���� "�N���# 6	'– K���L�) "��0	�3 - ��/� O	# 

�P�	 506  �P�	 	208 

 : ���3626 6695   )7999 6646  �66951832  �66951831 ���� �3 112 112 912 0����( 

 

    

           ��� )� Q�)            :   9.�) -�',� 9�81934 -      .O  
Lee, Norman C. 

'	T���? O�� 	 K�, �      U8,� / 6#�� 6��/8�; $L�) 	 �P��� :]�8 �) -�',�[ �5� �=' �E��� W "� ?  

         ��� .�XY��           : K����  9$% ! "���# :1389.  

       6���Z .�XY��        :  198 .[  

                  \��Q             : 978-600-5484-24-3 

   ��,� $)��3 $�%=	     :���3  

            $Q�##��                   :.: �5!� K�, � Blow molding design guide ,2nd ed ,c2008 

                           +,=,�  : ���# 6��N/8�;  

              "#	
3� �)� Q       : �5�  9�=' 9"� ?1359-    �E��� 9  

"#' "�N � 6� �                    :1389 4  ^9  / F1130 TP 

��,�# 6� � "#'                  : 412/668  

�5� �)� ����� "'��Q         :1976622  



V   فهرست 
   

 

  
  )۱- ۸(                 مفاهيم اوليه فرآيندهاي قالبگيري بادي

                                                                                        تعريف١-١  
                                                                   پروسه قالبگيري بادي٢-١
                                                                                   تاريخچه   ٣-١
                                                             اي از روند تكامل  خلاصه  ٤-١
                                    معايب و مقايسه  مزايا،-   پارامترهاي طراحي۵-١

۱  

۱  

۲  

۳  

۵  

  

  )۹-۲۲ (اصول اوليه طراحي قطعه براي قالبگيري بادي      

                                                                          ملاحظات طراحي١-٢  
            يددرصورت افزايش نسبت انبساط، مقدار شيب را افزايش ده   ٢-٢
                                                    هاي قطعه    نكاتي در مورد گوشه٣-٢
                                 فرمهاي هندسي خاص در قطعات قالبگيري شده٤-٢
           (Flanges and Tack-off)اي  هاي برآمده و اتصالات نقطه    لبه۵-٢
                                                                               گيري    نتيجه٦-٢

۹  
۱۲  
۱۶  
۱۸  
۱۹  
۲۱  

 

  
  )۲۳-۳۴        (                                                 طراحي بطري

                              حالتهاي اوليه پاريسون در پروسه قالبگيري بادي١-٣  
                 پاريسون) باد شدن(سازي فرضيات درباره انبساط     ساده٢-٣
 بـه روش    HDPE   اصول طراحي بطري براي توليد قطعاتي از جنس            ٣-٣

                                                         اكستروژن-قالبگيري بادي
                                                                                  حجم بطري٤-٣

۲۳  
۲۴  

  
۲۵  
۳۱  

  

  
  )۳۵-۴۶(                        اي و صنعتي طراحي قطعات سازه

 
                                                                   پروسه قالبگيري بادي١-٤  

                                                    طراحي براساس انرژي جنبشي   ٢-٤
                                         قالبگيري قطعات داراي اينسرت خارجي   ٣-٤

۳۵  
۳۸  
۳۹  
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                                                                   سيستمهاي خودقفل   ٤-٤
                                                       (Snap Fit) اتصالات فشاري   ۵-٤
                                                                         كاويتيهاي تركيبي٦-٤
                                                                      طراحي فرم بطري   ٧-٤
                                                                     هاي دوجداره  جعبه  ٨-٤
                                                                               گيري نتيجه   ٩-٤

۳۹  
۴۱  
۴۱  
۴۱  
۴۴  
۴۵  

 
  
  )۴۷- ۶۲           (                                   مرها و پلاستيكها پلي  

مر                                                               مشخصات شيمايي پلي١-۵  
              مرها                                                                      پلي   ٢-۵
خصوصيات فيزيكي                                                                      ٣-۵
مرهاي مورد استفاده در فرآيند قالبگيري بادي                    خواص پلي٤-۵
                  بندي مواد پلاستيك                                             رنگ   ۵-۵
                                                            (Regrind)استفاده مجدد    ٦-۵

۴۷  
۴۸  
۵۲  
۵۴  
۶۱  
۶۱  

  

  
  )۶۳-۸۳                              (     عمليات قالبگيري بادي     

                                                           اكستروژن-   قالبگيري بادي١-٦  
                                                                     سوزنها و پينهاي باد٢-٦
             (Injection Blow Molding)قالبگيري بادي به روش تزريق    ٣-٦
                           Stretch Blow Molding كششي -قالبگيري بادي   ٤-٦

۶۳  
۷۸  
۷۹  
۸۲  

  
)۸۵- ۱۰۳(     كاربردهاي جديد تكنولوژي قالبگيري بادي  

 
                                                       قالبگيري چندلايه قطعات بزرگ  ١-٧  

                                                                قالبگيري بادي سه بعدي  ٢-٧
                           نرم - سخت- سخت و نرم- نرم- تكنولوژي نسخت  ٣-٧
قطعات تقويت شده با الياف بلند شيشه كه بـه روش قـالبگيري بـادي       ٤-٧

                                                                           شوند توليد مي
 Blow Molding Foam) تكنولوژي قالبگيري بـادي بـه همـراه فـوم       ۵-٧

Technology)  

۸۵  
۹۲  
۹۹  

۱۰۰  

۱۰۱  
١  
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  )۱۰۵-۱۲۷        (                                  آشنايي با قالب بادي

                                                         ويژگيهاي اصلي دو نيمه قالب١-٨  
                                                                                 جنس قالب  ٢-٨
                                                        اهميت خنك شدن سريع قالب  ٣-٨
                                   (Pinch-off)برش و جوش دادن پاريسون    ٤-٨

                  ديدگي كيفيت بالاي سطح كاويتي و سطوحي بدون آسيب   ۵-٨
                                         اثرات حبس هوا و رطوبت در ونت قالب   ٦-٨
                                                                                دميدن هوا   ٧-٨
                                                                      پران قطعه از قالب   ٨-٨
                                                                  قالبهاي توليد بطري  ٩-٨

                                                               تزريقي-اي بادي قالبه  ١٠-٨

۱۰۵  
۱۰۷  
۱۰۷  
۱۱۰  
۱۱۲  
۱۱۳  
۱۱۳  
۱۱۵  
۱۱۵  
۱۱۹  

 
  
  

   يشده به روش قالبگيري باد توليد تزيين قطعات

)۱۴۳ -۱۲۹(  

                                                                                        معرفي١-٩  
                                        (Surface Treatment)عمليات سطحي    ٢-٩
                                                           آميزي با اسپري رنگ  رنگ  ٣-٩
                                                                        )برچسبها( ليبلها   ٤-٩
                           (Screen Printing)پرينت از روي صفحه مشبك    ۵-٩
                                     (Pad Printing)اي  اي يا لايه  پرينت صفحه  ٦-٩
                                                   (Hot Stamping) چاپ حرارتي   ٧-٩
                                                     (Decals)برچسبهاي حرارتي    ٨-٩
                            (In-Mold Labeling) ليبل زدن قطعه درون قالب   ٩-٩
                                                                             گيري  نتيجه  ١٠-٩

۱۲۹  
۱۳۰  
۱۳۳  
۱۳۴  
۱۳۶  
۱۳۷  
۱۳۸  
۱۴۱  
۱۴۱  
۱۴۳  

  
  

  )۱۴۵-۱۴۸                      (                              عمليات تكميلي

                  جانمايي تمام پروسه، مرحله به مرحله١-١٠  

  محصول   طراحي ٢-١٠
  مهندسي قالب   ٣-١٠

۱۴۵ 
۱۴۵ 
۱۴۶  
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                                                            برش و جداسازي پليسه   ٤-١٠  
                                               جداسازي گنبديها و ساير قسمتها   ۵-١٠

۱۴۶  
۱۴۷  

  

  
  )۱۴۹-۱۹۷                                     (                              ضمايم

      
  


